GP) SAHIN ISI MAKINA

TEKNIK REHBER - 2026

Lazer, Plazma ve Bukum icin
Tasarim Rehberi

Ciziminizi gondermeden once bu rehberdeki kurallara uyarak
parcalarinizin ilk seferde dogru, hizli ve ekonomik Uretilmesini saglayin.
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1 - Kapasite

TEZGAH

CNC Fiber Lazer
CNC Plazma

CNC Oksijen (Oxy)
CNC Abkant Pres
Giyotin Makas

Nesting Yazilimi

MODEL CALISMA ALANI

HSG 12 kW 1500 x 3000 mm
Hypertherm 2000 x 6000 mm
Hypertherm 2000 x 6000 mm
Durma 3000 mm bikim boyu
Durma 3000 mm kesim boyu
Yapay zeka destekli Tim tezgahlar

2 - Hassasiyet

KAPASITE

Siyah sac 40 mm - Paslanmaz 20 mm
2-30mm

100 mm'ye kadar

10 mm'ye kadar

10 mm'ye kadar

Otomatik yerlesim, maliyet hesabi

YONTEM
Fiber Lazer
CNC Plazma
CNC Oksijen

Abkant Bikim

TiPiK TOLERANS

+ 0,12 mm

+0,5mm

+1mm

+0,5°aci

3 - Malzemeler

KENAR MAKS.

Dar kerf, capaksiz; azotla oksitsiz kenar 40 mm siyah / 20 mm paslanmaz
Hizli ve ekonomik, hafif acili kenar 30 mm

Kalin plakada diizglin ylizey 100 mm

Tekrarlanabilir, markalamali bikim

3000 mm /10 mm

MALZEME

ST37/S2353R

ST52/S355

Paslanmaz

DKP

HRP

Galvaniz

P265GH

P355GH

STANDART KALINLIK
EN 10025-2 - S235JR 1,5-40 mm
EN 10025-2 - S35532 2-40mm
EN 10088 - 1.4301/1.4404 1-20mm
EN 10130 - DCO1 0,8 -3 mm
EN 10111 - DD11 2-12mm
EN 10346 - DX51D+Z 0,8 -3 mm
EN 10028-2 - P265GH 3-30mm
EN 10028-2 - P355GH 3-30mm

KESIM GAZI

Oksijen (kalin) - Azot / hava (ince)
Oksijen

Azot (oksitsiz, parlak kenar)

Azot veya basincli hava

Oksijen

Azot

Oksijen

Oksijen



4 - Tasarim kurallari

t = sac kalinligl, R = bukim i¢ yarigapi. Degerler tipik degerlerdir; sinirda kalan detaylar igin ciziminizle birlikte bize
danisin.

01  En kiiciik delik capi 02  Koprii / ara genisligi
= 1 x sac kalinligil (paslanmazda 1,5 .
) 21 - 1,5 x sac kalinliga
X
03  Delik — kenar mesafesi 04 Biikiim i¢ yaricapi
2 1 - 2 x sac kalinliga = 1 x sac kalinliga
05  En kisa flang boyu 06  Delik - biikiim mesafesi
= 4 x sac kalinliga 2 2,5 x sac kalinlifi + yaricap

0=zt flans = 4t V kalip = 8t

5 - Dosya hazirlama

e Cizim 1:1 olcekte ve milimetre biriminde olmali.

o Ol(;ij, yazl, cerceve ve antetleri silin; yalnizca kesilecek konturlar kalsin.
e Konturlar kapali olmali; Gst Uste binen veya cift ¢izgi birakmayin.

e Spline egrileri polyline / yaya cevirin.

e Parca adi, adet, malzeme ve kalinligi dosya adinda veya listede belirtin.

e Bukumll pargalarda aginimi ve bukium cizgilerini ayri katmanda gonderin.
Dosya adi onerisi

PARCA-ADI_T5_S40 ST37.dxf

T = kalinlik (mm) - S = adet - malzeme. Sistemimiz bu bilgileri otomatik okur.

6 - Surecg

1. Cizimi gonderin 2. Yapay zeka destekli kontrol
DXF / DWG / PDF, adet, malzeme ve kalinlikla. Kopya cizgi, aciklik, 6l¢i katmani otomatik temizlenir;
belirsiz noktalar size sorulur.
3. Yerlesim ve teklif 4. Onay ve iiretim
Nesting ile gercek sac kullanimi ve kesim slresi Kesim, bukim ve kalite kontrol; montaja hazir teslim.

hesaplanir; ayni glin teklif.
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Ciziminizi web sitemizdeki Teklif Al sayfasindan yiikleyebilirsiniz.




